Aplikace pro primysl
slévarensky, hutni,
potravinafsky, chemicky,
drevozpracujici a jiné.

Pramyslova filtrace, zachycovani

WE MAKE THE WORLD CLEANER a separace pevnych ¢astic,
kapének a aerosolu, plynnych

nedistot.
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snizovani emislt
Rekonstrukce vyrobnich hal, stavby novych vyrobnich objektd.
SniZovani emisi instalaci novych vyrobnich technologii.
Snizovani emisi instalaci zafizeni pro odsavani a zachyt znecistujicich latek TZL, TOC (VOC).
Vzduchotechnické jednotky pro vyrovnané vzduchové bilance v pracovnim prostredi, veétrani,

topeni, rekuperace, klimatizace — chlazeni, odvlhéovani.
Zavadeéni systémd fizeni, udrzitelnost, budoucnost a integrace inteligentnich systéma.
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Projekty prinast:

Moravia Tech, realizace r. 2019-2021
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Celkové snizeni vypousténych emisi TZL a TOC do ovzdusi, v¢. snizeni fugitivnich emisi.
Snizovani energetickych nakladd na provoz technologie, vytapéni hal.

Zlepsovani technologickych procest, zlepdovani kvality.

ZlepSovani pracovniho prostredi.

Redeni pro naklddéni s odpady.

Ziskavani kontroly nad spotrfebou energii, provoznimi naklady, aj.

Metalurgie Rumburk, realizace r. 2017 - 2020
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Stavajici slévarenské provozy budou stat pred ukolem ekologizace a modernizace provozl ve
vazbé na nové zavéry o BAT z roku 2024 a s tim souvisejicich zprisnénych emisnich limitd. Pro
dosazeni optimalniho vysledku je nutné k problematice pristupovat globalné a vzit do Gvahy v dané
oblasti cely komplex opatreni od navrhu filtraénich zafizeni az po zajisténi ndhrady odsaté
vzdusniny VZT jednotkami. Nezbytnou soucasti reseni musi byt fizeni a monitoring celého procesu
ve vazbé na aktualni provozni stavy ve vyrobeé.

Aktualni stav techniky filtracnich jednotek garantuje za prvnim, primarnim filtra¢nim stupném,
tedy na Cisté strané filtru zbytkovy Ulet TZL vZzdy do 1 mg/m?3. Je nutné vsak prihlédnout k
charakteru provozu, ke vstupnim koncentracim odsavaného prachu a jeho povaze. V daném pripadé
vybrané hodnoty v nize uvedené tabulce, mohou umoznovat vracet vycisténou vzdusninu zpét do
vyrobnich prostor s ohledem na splnéni limitu 5% PEL dle NV 361/2007 Sb, kdy PEL pro
slévarensky prach je stanoven na hodnoté max. 2mg/m3 NV 41/2020 Sb. Pokud je vzdusnina
vracena zpet do vyrobnich prostor, vzdy je vhodné pouzit sekundarni filtraci. Technicke reseni
sekundarni filtrace:

e Vraceni vzdusniny pres sekundarni filtraéni hadice, které umozni rovnomeérnou distribuci v

daném prostoru a zaroven redukuji koncentrace prachovych podild.

o Umisteéni filtracnich hadic v horizontalni poloze. Filtracni hadice neomezuji vyrobni
plochu, ale podminkou funkéniho provozu je jejich Cisténi. Pokud budeme uvazovat
tak, Ze maximalni mnozstvi TZL za sekundarnim filtrem je do 1 mg/m?, pak to bude
pfi vykonu napt. 20 000 m3/h, pfi jednosmenném provozu, 40 kg prachu/rok. Pak
postaci 2x/rok sekundarni saky demontovat a vydistit. Jejich vymeéna je prfimo zavisla
na jejich tlakové ztrate, ale lez ocekavat jejich vymeénu 1x/2roky.

o Umisteni filtracnich hadic ve vertikalni poloze. Filtracni hadice jsou ve spodni ¢asti
napojeny na sbérnou nadobu. Jedna se o funkéni feseni, kdy i pfi vétsim obsahu TZL
pracuji filtra¢ni hadice s nizsi viazenym odporem, dochazi ke gravitaénimu spadu
prachu a lze jednoduchym mechanickym oklepem prach ze sakd odstranit. Prach je
ustalovany do sbérnych nadob a jejich pripadné cisténi je provadéno bez nutnosti
demontaze saki

e Vraceni vzdusniny pres sekundarni filtraéni box a jeji distribuce v rdmci dispozice pracovist

potrubnimi rozvody a vzduchotechnickymi vyustky.

e Vraceni vzdusniny pres sekundarni filtracni box a jeji distribuce centralnim horizontalneé

uloZzenym potrubnim systémem.

Vraceni filtrované vzdusniny zpét do vyrobnich prostor pfichazi do Uvahy pouze v pfipadeé, Ze
vzdusnina neobsahuje plynné zdravi skodlivé nebo obtéZuji pachové slozky v koncentracich
presahujici hygienické limity. Prikladem je odsavani pracovist cidirny, kdy je mozné v rezimu tzv.
zima/léto vracet v zimnim obdobi az 100 % vzdusniny zpét.
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V tabulce uvadime priklad vysledku méreni emisi TZL
Vysledky méreni emisi TZL v Promet Foundry
Oznaceni filtru Odpraseni technologie Vykon odsavani |Garantovana hodnota TZL | Naméfena hodnota TZL
(Q=m3/hod) (mg/m3) (mg/m3)
F1.3 Bubnovy a stolovy tryska& 20 000 1 0,7
F2 Vytloukaci rost 30 000 1 0,3
F3 Vytloukaci rost 50 000 3 0,5
F4,5 Regenerace form. smési 30 000 3 0,8
F6 Tavici pec, modifikaéni kabina 30 000 3 1,0
F8 Pneudoprava pisku 1500 1 0,5
F10 Prubézny zavésny tryskac 30 000 0,5 0,24
F11 Automaticka formovaci linka 40 000 1 0,3
F12 Ruéni pracovisté Eistirny 20 000 3 0,5
F13 Ruéni pracovisté &istirny 15 000 3 0,7
F14 Ruéni pracovisté Eistirny 15 000 3 0,4
Pozn.
U garantovanych hodnot 1 a 0,5mg/m3 je instalovana sekundarni filtrace, na vratu pfefiltrovane vzdusniny zpét do haly.
Hodnoty TZL byly méfeny na vyduchovém potrubi zadsténého do atmosféry, nebo na potrubi vratu vzdusniny zpét do haly,
pred sekudnarnimi filtry.

Jina situace je, kdyZ odsavana vzdusnina neni vhodna pro vraceni zpét do pracovnich prostor.
Je zde v8ak mozZnost vracet vzdusninu po vycisténi od prachovych podilt do z ¢asti nebo zcela
uzavrenych technologickych prostor, kde souc¢asné vzdusninu odsavame.

Typickym prikladem takovychto instalaci je odsavani kabin vytloukacich rostl nebo licich poli

kde vraceni vzdusniny tvori soucasné i tzv vzduchovou clonu nami navrzeného systému PUSH -
PULL.

Vracend vzdudnina vyrovnava deficitni bilanci vzduchovych pomérd v hale a zmenguje se tak
pozadavek na nahradu odsatého mnozstvi vzdusniny, vzdusninou ¢erstvou z venkovniho prostredi.
Tato reseni prinasi velké energetické Uspory na vytapéeni vyrobnich hal.

Pro privodni VZT jednotky mame navrzen inteligentni program fizeni v zavislosti nejen na
teplotach a poZzadovaném mnozstvi vzdusniny, ale také na reZzimech provozu. Pri odstavkach
provozu (doba odstavky mimo pracovni dobu, vikendy, svatky aj.) probiha vnitini cirkulace
ohrevu/temperace, kdy nasavana vzdusnina z vnitfniho prostfedi je bez prachovych podild a
nedochazi k zaneseni filtrd jednotky. Pri plném provozu technologii je nasavana vzdusnina
z venkovniho prostredi, je ohrivana na pozadovanou teplotu s moznosti vyuziti predavky tepla
pomoci rekuperatoru, z odpadni vzdusniny zbavené TZL, s moznym obsahem pachovych slozek ¢i
obsahem TOC, Nox, CO aj.
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Tyto technické rfeseni minimalizuji potfeby nahrady odsaté vzdusniny privodem cerstvé,

minimalizuji se spotreby elektrické energie, spotrfeby plynu pro provoz privodnich VZT jednotek,
zejména pak v zimnim obdobi, kdy musi dochdzet k ohfevu vzdusniny. Implementaci inteligentniho
systému fizeni vykonl VZT jednotek pak dostava provozovatel systém pod plnou kontrolu.

Konkrétni priklady realizaci s dosazenymi efekty:

Metalurgie Rumburk
Moravia Tech Brno
Zelezarny Stépanov
Promet Foundry

V téchto projektech bylo Uspésné provedeno:
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Obnova stavajicich technologickych zafizeni.

Instalace novych technologickych zafizeni.

Rekonstrukce a vystavba novych vyrobnich objektd.

Snizeni emisi TZL.

Snizeni ndkladl na energie vyrobnich i sekundarnich technologii.
Optimalizace nakladd na vytapéni objektd.

Zvyseni konkurenceschopnosti.
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